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Kominy fabryczne, omurowanie kotłów, 
piece pierścieniowe 


dla przemysłu cegielnianego, wapiennego i cementowego, 
własnych patentowanych systemów 


buduje od 30 lat 
budowniczy KOHOUT w Pradze III. 


— Najlepsze piece nowoczesne. — 18 
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F.LORD; 


Biuro teczniczne 
Kraków, ulica Lubicz I. róg Kolejowej. 


SKŁAD 


maszyn i wszelkich przyborów dła 
wszystkich zakładów przemysłowych 
i gospodarczych, jako to: cegielń 
tartaków, młynów, gorzelń i browarów. 
Kompletne urządzenia 
Cegielni i tartaków. 


WAŁKI FILCOWE "mwr 


Stale na składzie w wielkich ilościach 
i wszelkich dymenzyach rury, łączniki; 


Orenstein i Koppel 
we Lwowie, Róg ulicy Asnyka 2, Pańska 5. 
Fabryki 
Kolei wązkotorowych i lokomotyw 


(BMK Praga -- Wiedeń -- Budapeszt "ug 
urządzają i dostarczają: 
kolejki przenośne i stałe. 


Wagoniki do transportu gliny, cegieł i dachówek 
mokrych i suchych 


i armatury. 
Motory parowe i benzynowe. — Smary, 
oliwy oryginalne rosyjskie, pasy do ma- 
szyn, płyty i sznury gumowe, węże gu- 
mowe i paroiane, guza jedwabna oryginal- 
na szwajcarska, kamienie i walce młyń- 
skie, piły i cyrkularki angielskie, toczki 
szmirglowe, papier szybrowy, drut do 
ceglarek i wiele innych artykułów. 
Instalacya światła elektrycznego i przeniesienia sily. 
Skład wszelkich artykułów elektrotechni- 
cznych. 85 
Elektromotory, wentylatory, świeczniki i lampy stołowe. 
LAMPY ŁUKOWE. 
Lampki żarowe; Lampki Nernsta, 'l'antala 


i Wolframa. 
Ceny fabryczne. == Kosztorysy bezpłatnie. 
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Wynajmują: 


Kompletne kolejki na pewien 
okres czasu. 


Katalogi, 2 Pa etc. 
bezpłatnie. Tree EE 


Używane materyaty zawsze 
na sktadzte. l 


Spłata amortyzacyjna. 
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po E 
K. R. Jezek 
Fabryka maszyn i odlewarnia żelaza 


W BLANSKU, — (MORAWY). 
Wszelkie maszyny i urządzenia dla cegielń. 
Wszelkiego rodzaju maszyny rozdrabniające. 


Wszelkie maszyny i urządzenia dła fabryk cementu 
i dla przemysłu cementowego. 


Motory: benzynowe, gazowe, naftowe, i t. p. 
Specyalność: Automatyczne ślimaki (szneki) patentu Stavćniczka. 


ò. Haas 1 T. Silberberg 


Fabryka wyrobów betonowych i skład 
materyałów budowlanych 


Kraków, ul. św. Tomasza 14, róg ul. św. Jana (Grand Hotel). 


Utrzymuje na składzie: Cement opolski i krajowy, wapno hydrauliczne kuf- 
steinskie, gips murarski i rzeżbiarski, łupek śląski, angielski i belgijski, ognio- 
trwałą papę dachową i izolacyjną, smołę pogazową i asfaltową, karbolineum, 
asfalt i gudron „Trinitad*. Rury kamionkowe wewnątrz i zewnątrz szklone, 
posadzki kamionkowe czeskie, dachówki różnych systemów. 


Wyłączne zastępstwo szklonych cegieł fasadowych. 
(glasierte Verblendziegel) 37 


Wykonują roboty asfaltowe i betonowe, Kanalizacye domów z rur kamionk. i betonów. 
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Kolejki = 


MOMI 


= wąskotorowe 


dla eksploatacyi torfu, dla cegielń, fabryk, 
. kopalń, gospodarstw rolnych i t. p. 


iJAJYNJ]SU0Y 3US32J0M0ON 


urządza i dostarcza : 


E. GIEŁDZIŃSKI 


fabryka kolei wązkotorowych i wagonów, 


Telefon No. 1200. LW 0 W. Telefon Na 1200. 


Plac Maryacki L 7. (gmach WP. Dra Stroynowskiego). 
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Kupno i najem. 
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Szyny, tory przenośne i stałe, wózki ro- 
zmaitej konstrukcyi, tarcze obrotowe, ro- 
zjazdy, taczki żelazne etc. etc. 


IMTYN; 


"Hodud 
NyTMOGNA 


wynajmuje koleje kompietnie urządzone. Nowy 
i używany materyał, oraz części zapasowe zaw- 
sze na składzie. 


JIWZ JZSTITSIOSTYN 


3K 
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Katalogi, koszto- 
rysy i rysunki 
gratis i franko. 
Specyałny oddział dla 
% projektowania i budo- 
wy kolei wązko i nor- 
malna-torowych. 
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Józef Galer. 


Suszarnie sztuczne. 


Suszarnia Biihrera. 


Biihrer od dawna, bo już od roku 1863 
zajmował się specyalnie tylko konstruowaniem 
pieców, dopiero w nowszych czasach przez 
zastosowanie w tychże sztucznego przeciągu 


zapomocą wentylatorów i uzyskanego na tej 


drodze źródła ciepła — budowę pieca wraz 
z suszarnia połączył. 

Biihrer buduje suszarnie w trojaki sposób: 

1) jako suszarnię komorową, połączoną 
z piecem i wyzyskuje ciepło z pieca, ten osta- 
tni więc musi być z wentylatorem; 

2) jako komorową, ale niezależną od pieca. 
z opalaniem bezpośredniem, przeciąg tak 


w piecu, jak w suszarni wytwarzany jest ko- | 


minami; 

3) kanałową, ze źródłem ciepła jak pod 1. 

1. Chcąc zrozumieć zasadę suszarni komo- 
rowej, połączonej z piecem, musimy temu 
ostatniemu pewną uwagę poświęcić. Piec ten 
najnowszego typu, przedstawia nader skompli- 
kowaną całość, gdy jest połączony z wenty- 
latorem. Ponieważ wentylator daje możność 
uprowadzania w powietrze zupełnie zimnych 
gazów. siaraniem Biihrera było zyskać w sa- 
mym pieciu jaknajwiększe źródło ciepła, które 
następnie komory suszarni absorbują, a jako 


rezultat tego procederu otrzymujemy powie- | 
o stosunkowo ni- | 


trze parą wodną nasycone, 

skiej temperaturze, bo około 30—400 C. 
W piecu Biihrera mamy 4 źródła ciepła: 
a) gazy spalenia, 


b) ciepło z wypalonych komór, które się | 


przewodzi z komór wypalonych zapomocą 
rur do kanału z ciepłem powietrzem. 


c) Piec Buhrera jest zygzakowaty i w mu- | 


rach działowych posiada pionowe kanały 
w kształcie: | | | |_|[ |. Jeden koniec tego 
kanału nakryty jest na wierzchu pieca klapą, 
drugi zaś połączony jest zapomocą wentyla 
ze zbiornikiem ciepłego powietrza. jeśli klapę 
na wierzchu pieca otworzymy i odpowiednio 
otworzymy wentyl do zbiornika z ciepłem po- 
wietrzem, to wskutek panującej w tymże de- 
presyi, powietrze zewnętrzne dostaje się do 
kanalików, tu się na gorących ścianach muru 
działowego rozgrzewa i gorące dostaje się do 
zbiornika. 

d) Pod stopą pieca znajduje się warstwa kana- 
lików drenowych, które tworzą pasma podłu- 
żne, ściśle obok siebie leżące. Zewnętrzne końce 
tych kanalików połączone są z dwu większymi 


kanałami poprzecznymi, których wyłoty są 
umieszczone w zewnętrznych murach bocz- 
nych pieca. W środku połączone są kanaliki 
drenowe — załeżne od wielkości pieca — 
jednym lub dwu poprzecznymi kanałami, a te 
łączą się zapomocą wentyli ze zbiornikiem 
powietrza. 

Jeśli tedy otworzymy wentyl, to wskutek 
depresyi, panującej w zbiorniku ciepłego po- 
wietrza, powietrze zewnętrzne wciska się przez 
wyloty w ścianach bocznych pieca, przecho- 
dzi przez kanałiki drenowe, tu się rozgrzewa 
i gorące, zapomocą wentyli dostaje się do 
zbiornika. 

Na pierwszy rzut oka zdawaćby się mogło, 
że ta wiełka ilość ciepła w zupełności powin- 
na zaspokoić potrzeby suszarni, gdy jednak 
poszczególne źródła ciepła bliżej roztrząśniemy 
pozostanie nam tego ciepła niewiele. 

Gazy spałenia można użyć do suszenia tylko 
przy materyałach, gdzie się o czystą barwę 
nie rozchodzi. Gdy bowiem gazy spalenia 
stykają się z wilgotnym wyrobem, powstają na 
jego powierzchni po wypaleniu naloty, a to 
wskutek osadzania się na niej popiołu, lub też 
przez powstawanie związków chemicznych, 
zwłaszcza przy węglu obfitym w siarkę. 

System Biihrera przedstawia nam się w sze- 
macie jako dwa kanały. Pierwszy z nich, to 
zbiornik ciepłego powietrza i ten z jednej 
strony łączy się z powietrzem zewnętrznem, 
z drugiej zaś ze zbiornikiem zimnego powie- 
trza, czyli właściwie kanałem dymowym, a ten 
ma swe ujście w wentylatorze. Przeciąg nor- 
malny jest więc możliwy tylko wówczas, jeżeli 
obydwa kanały są ze sobą połączone, a tym 
łącznikiem są komory suszarni. Zależnie od 
ilości komór w ruchu mielibyśmy siłę ciągu, 
a wtedy mógłby zajść wypadek, że otrzyma- 
lilbyśmy za słabą depresyę w ogniu, to więc 
jest najważniejszy powód, że tego źródła cie- 
pła zazwyczaj nie wyzyskujemy, lecz gazy spa- 
lenia łączymy wentylem wprost ze zbiornikiem 
zimnego powietrza, czyli kanałem dymowym. 

Ciepło pod c) również ma wiele ujemnych 
stron i tylko z pewną ostrożnością zastosować 
się daje. Pomijam już, że przez tak forsowne 
odciąganie ciepła utajonego ze ścian działo- 
wych pieca, zużywamy potem więcej węgla, 
aby ściany oziębione napowrót ogrzać. Wa- 
żniejszą jest okoliczność, że przez nieostrożne 
odciąganie ciepła, a więc studzenie, wytwarza- 
my zbyt ostrą różnicę temperatur i ściany 
mogą popękać. Możemy więc wykorzystywać 
tylko nadmiar gorąca, które Ściany wypromie- 
niowują i w praktyce odciąga się ciepło za- 
zwyczaj od 3-ciej komory za ogniem z 5-ciu 
ścian. 
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Warstwa kanalików drenowych służy raczej 
jako izolacya powietrza, niż jako źródło cie- 
pła. I tu z jednej strony oziębia się stopę 
pieca, z drugiej zaś — z ziemi wydobywają 
się pary, a powietrze choć gorące, lecz wił 
gocią prawie nasycone, raczejby przy oziębie- 
niu kondenzowało nadmierną parę, niż się nią 
nasycało. Stąd też w praktyce to źródło cie- 
pła niema prawie nigdy zastosowania. 

Bilans, ciepła przedstawia się obecnie bar- 
dzo skromnie, gdyż pozostaje nam zaledwie 
ciepło odciągane z wypalonych wyrobów 
i ścian działowych. Chcąc tym sposobem za 
spokoić potrzeby suszarni, trzebaby postępo- 
wać z ogniem regularnie 20—25 rządków na 
dobę, lecz i najlepiej idąca fabryka nie może 
sobie pozwolić na tę regularność, stąd też na 
suszarni samej znajduje się palenisko zasila- 
jące i gazy spalenia tegoż uchodzą do zbior- 
nika z ciepłem powietrzem. Z tego powodu 
wyroby suszone w suszarni Biihrera mają za- 
wsze po wypaleniu jasny nalot i to jest oko- 
liczność, która praktyczną wartość tej suszarni 
dla lepszych wyrobów mocno obciąża. 

(€. din.) 


Z. Zbijewski. 


Wpływ piasku na dobrą jakość cegły 
wapienno - piaskowej, 
TA 


(Dokończenie). 


już przy samem pra owaniu cegły surowej 
przy użyciu piasku grubego, zauważyć można, 
że prasy działają źle Dzieje się to z tego po- 
wodu, iż cała masa jest elastyczną i nie można 
jej dobrze zgnieść przy formowaniu w prasie. 

Przy przeróbce izecznych piasków dodać 
należy piasku kopalnianego, który zazwyczaj 
jest bardzo drobny — a to, aby wypełnić te 
próżne przestrzenie, znajdujące się między 
grubemi ziarnami. Zamiast piasku kopalnianego 
można również z bardzo dobrym skutkiem 
użyć piasku mielonego. 

Cegły z 60/5 wapna i 150/9 piasku mielonego, 
jako dodatku do piasku grubszego są silniejsze 
o wiele niż z 100/5 wapna bez dodatku piasku 
mielonego. Racyonałńem jest również doda- 
wanie szlaki z pieca wysokiego (otrzymywa- 
nej jako produkt odpadkowy przy fabrykacyi 
Żelaza) i to granulowanej. Albowiem szłaka 
z pieca wysokiego, granulowana posiada wła- 
sności hydrauliczne, więc przy użyciu jej 
jako dodatku do fabrykacyi cegieł wapienno- 
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| tonowym nie może pominąć, 
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I piaskowych — obniży się ilość potrzebnego 


przy tej fabrykacyi wapna palonego. 

Próby robione z dodatkiem gliny — w celu 
wykazania w jakim stopniu glina wpływa na 
jakość otrzymanej cegły dały następujący wy- 
nik. 

Cegły sporządzone z mięszaniny : 


ZEM ŻE BAR ALA 

Piasku | 95 cz. | 94 cz. | 93 cz. | 92 cz 

Wapna | 5, POSUABL „AS, 
| | | | 

Gliny OAK PIE ZYSKA: 73, 
| 


wykazały wytrzymałość na zgniecienie: 
Z mieszaniny |. 206,4 kg. na 1c/m2 


» ” Il. 216,1 » » ” 
” » I. 225, 6 n ” ” 
IV. 230, Er N 7 


Aby otrzymać lżejsze kamienie — używać 
należy niezmielonej szlaki z pieca wysokiego, 
albo też żwiru pumeksowego. 


Maszyny do mieszania betonu. 


Wobec stale rosnącego znaczenia budowy 
betonowej i żelazno - betonowej stawia się 


| z każdym dniem coraz to większe wymagania 


fabrykom maszyn odnośnie do maszyn do 
mieszania. Dawniejsze mieszanie ręczne zarzu- 


| cono już w zupełności i zastąpioho z czasem 


ręczną wprawę przez maszynową pewność. 
Wiadomo dziś powszechnie, że dobroć be- 
tonu zależy w wysokim stopniu od dokładno- 


| ści zmieszania, a ogólna dążność do możliwie 


największego uniezależnienia się od nierówno: 
miernej pracy jednostek doprowadziła do tego, 
że dzisiaj powszechnie używa się maszyn, 
któremi osiega się bez porównania lepsze 
i jednostajniejsze zmieszania. Do tego przy- 
czynia się i ta okoliczność, że zastosowanie 
maszyn powoduje obniżenie wynagrodzenia 
pracy przy fabrykacyi betonu. 

Dzięki budowie betonowej i żelazno-beto- 
nowej rozwinęła się nowa, bujna gałęź techni- 
ki maszynowej, której fachowiec w dziale be- 
lecz poświęcić 
jej musi największe zainteresowanie, ponieważ 
dobroć jest istotnym czynnikiem dla zdolności 
konkurencyjnej firmy budowlanej. 

Zamierzamy stwórzyć pogłąd na najbardziej 
znane i najłepsze dziś systemy maszyn do 
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mieszania i jako pierwszą omówimy poniżej 
maszynę do mieszania „Rausone*. 


(rys. 7.) 


Maszynę tę przedstawia rycina 7 i na pierw- 
szy rzut oka uderza pewna różnica o zasa; 
dniczej wartości w stosunku do innych ma- 
szyn, mianowicie nieznaczna różnica wysoko 
ści między lejkiem do napełniania a otworem 
wysypu. Dzięki termu staje się niepotrzebnem 


znaczne podnoszenie materyału, co prowadzi | 


do zaoszczędzenia pracy, a maszyna sama 
uzyskuje prostszy kształt wskutek zbędności 
wszelkich wyciągów. Mieszanie odbywa się 
w ten sposób, “że doprowadza się materyał 
w ilościach odpowiadających stosunkowi mie- 
szania do pierwszego lejka, spełniającego za- 
razem zadanie przyrządu odmierzającego. Le- 
jek ten jest zamknięty klapą, otwierającą się 
dopiero w -chwili, gdy materyał z poprzednie- 
go mieszania uszedł z bębna. Tem samem 
można już lejek otworzyć,- podczas gdy po- 
przednie mieszanie jest jeszcze w toku. Zbior- 
nik wody, spoczywający na rurze opatrzonej 
gwintem i dający się stosownie do potrzeby 
ustawić dla większego lub mniejszego dopły- 
wu wody, doprowadza samoczynnie ilość 
wody potrzebną w każdym poszczególnym 
wypadku i to albo natychmiast po wejściu 
materyału do bębna, albo też po krótkiem 
suchem mieszaniu. 

Dzięki pomysłowemu ułożeniu łyżek we- 
wnątrz bębna, materyał przy każdym obrocie 
podnosi się dwa razy w górę, zostaje najzu- 
pełniej zmieszany i ponownie rozdzielony tak, 
że już po 20 sekundach nieprzerwanego mie- 
szania uzyskuje się najdokładniej zmieszany 
beton, zdolny uczynić zadość najwyższym wy- 
maganiom. 

Opróżnianie odbywa się przez pojedynczy 
ruch dźwigni, która zwraca na zewnątrz rynnę 
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opróżniającą. Łyżki zaś odprowadzają w tej 
chwili automatycznie do rynny zmieszany ma- 


| teryał, który uchodzi z bębna do stojących 


w pogotowiu pudeł, wózków i t. p. 

Całkowita obsługa maszyny, to zn. otwiera- 
nie i zamykanie kłapy lejka, odwracanie dźwi- 
gni, połączonej z rynną wysypującą, oraz ma- 
nipulacya przy kurkach zbiornika jest zupełnie 
prosta, odbywa się z tej samej strony maszyny 
iz tego powodu może ją z łatwością speł- 
niać jeden człowiek. 


Znakomite łożyska maszyny umożliwiają 


ruch jej już przy nieznacznej sile popędowej. 

Podobnie jak inne fabrykaty, tak i maszynę 
„Rausone* buduje sięw najróżnorodniejszych 
typach; fabrykuje się maszyny stałe i przeno- 
śne o różnej wydatności. 


rys. 8). 


Niektóre maszyny są opatrzone siłą popę- 
dową (fig. 8) i ewetn. posiadają także urządze- 
nie wyciągane. Ryc. 9 przedstawia nam ma- 
szynę przy budowie cementowej na wielką 
skalę. 

Maszyna „Rausone* znajduje coraz powsze- 
chniejsze zastosowanie i dziś jest już w wielu 
krajach doskonale zaprowadzoną i najbardziej 
używaną konstrukcyą tego rodzaju *). 

*) Wyjaśnień i cen udziela firma „Roessemann 
i Kiihnemann (Juliusz Weiss) we Lwowie, 
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Wyzyskanie ciepła przy kotle parowym. 


(Wedle Tonind. Ztg. 1909). 


W palenisku kotła parowego zużytkowuje się 
ciepłotę gazów spalenia do odparowania wody 
umyślnie tylko do 200 -— 2500C, aby módz 
resztą ciep'a wytworzyć przeciąg w kominie. 
Jakkolwiek w ten sposób zużytkowuje się za- 
ledwie 15 — 200/9 wytwarzanego ciepła, to 
przecież założenie te, ze względu na swą pro- 
stotę i pewność w ruchu, jest najodpowie- 
dniejszem. “ 
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żliwie najdokładniejsze spalenie i najwyższą 
temperaturę tegoż uzyskać, musi być do pa- 
liwa w odpowiednim stosunku tlen doprowa- 
dzonym. Ilość tlenu da się obliczyć, gdy bliż- 
sze składniki materyału opałowego są znane. 

Ograniczymy się tu jedynie do węgla ka- 
miennego. 

Do spalenia 1 kg węgla, potrzeba np. 2,67 kg 
tlenu, co odpowiada 11,7 kg powietrza atmost. 
W praktyce nie jest jednak możliwem powie- 
trze, z poszczegolnemi cząstkami węgla do- 
kładnie zmieszać, musimy więc dla pewności 
przyjąć pewną nadwyżkę, a nawet podwójną 


(ryà 


Siła ciągu komina jest zależną od jakości 
rusztow, paliwa i kanałów ogniowych, od 
temperatury i ciężaru gatunkowego gazów spa- 
lenia w stosunku do powietrza zewnętrznego, 
wreszcie od odległości — a szczególniej — 
wysokości komina. 

Przy spaleniu mokrego paliwa może się 
zdarzyć, że gazy spalenia przez odparowanie 
wody w temże zawartej zbyt się oziębią i ich 
ciężar gatunkowy wzrośnie, a wtedy nie są one 
w stanie wytworzyć odpowiedniego ciągu. To 


samo zdarza się, gdy w kanałach dymowych | 


znajduje się woda na większych przestrzeniach. 
Drzewo potrzebuje najsłabszego, węgiel ka 
mienny najsilniejszego ciągu. Aby więc mo- 


9). 


ilość tego teoretycznego powietrza. gdy chcemy 
uniknąc, aby część gazów niespalonych wsku- 
tek braku powietrza, w postaci sadzy do ko- 
mina nie uchodziła. 

Ponieważ tlen zajmuje tylko 1/5 część obję- 
tości powietrza, temsamerm muszą i pozostałe 
415 również być ogrzane, a zatem przy zbyt 
obfitym przypływie powietrza, wielka iłość cie- 
pła z komina zostaje uprowadzoną, prócz tego 
zaś może przy pewnych okolicznościach tem- 
peratura spalania w palenisku tak być opano- 
waną, że spada poniżej temperatury zapalności 
paliwa i spalanie dalej odbywać się nie może. 
Tak np. gdy w palenisku na znacznie stłu- 
miony (wypałony) ogień — przy otwartej za- 
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suwie, dorzucimy naraz znaczną ilość, Świe 
żego węgła. Powietrze ogrzane na cienkiej 
warstwie żarzącego się na rusztach węgla. od- 
daje swą ciepłotę świeżo narzuconemu paliwu, 
przez co odparowuje wodę i węglowodory. 
Ponieważ ściany okalające palenisko nie wy- 
promieniowują ciepła o potrzebnej temperatu- 
rze, wskutek tego gazy nie mogąc się zapalić, 
uchodzą do komina w postaci czarnego cięż- 
kiego dymu. 

Z tego wynika stara i znana reguła, że pa- 
lacz kotłowy powinien zawsze dostateczną ilość 
żarzącego węgla mieć na rusztach i dorzucać 
tylko małe ilości świeżego paliwa jednostajnie 
po całym ruszcie, podczas palenia zaś powi- 
nien mieć zasuwę tylko tak otwartą, aby przy 
zarzucaniu paliwa, promieniujący żar ogniska, 
nie utrudniał m: pracy. 

Jeszcze praktyczniej jest, gdy się jasny ogień 
szybko wstecz zesuwa, a przednią 1/3 część 
rusztu, świeżym węglem zasypuje. Tu węgiel 
ten koksuje się, podczas gdy gazowe składniki 
jego, ogrzewają się do temperatury zapalności 
i spalają się dokładnie. Dla normalnego ruchu 
wysokość warstwy przy węglu kamiennym po- 
winna wynosić około 10 — 15 cm. Jeśli wsku- 
tek słabego ruchu wysokość ta nie może być 
utrzymaną, to lepiej jest zmniejszyć ruszt, ni- 
żeli przeciąg zbyt tamować. Mały ruszt przy 
silnym ciągu daje lepsze rezultaty, niż wielki 
o słabym ciągu. 

Ponieważ zapotrzebowanie powietrza po 
każdorazowem zarzuceniu węgla jest największe, 
musi palacz kotłowy zapomocą zasuwy, lub 
klapy w popielniku — w miarę spalania się 
węgla — ciąg zmniejszać. 

Węgiel i jego połączenia: węglowodory, spa- 
lają się z tlenem na kwas węgłowy i wodę. 
ilość procentowa kwasu węglowego w gazach 
spalenia pozwala na określenie stopnia spale- 
nia, jak znowu tlen, wskazuje nam nadwyżkę 
powietrza. Aparaty do mierzenia tych składni- 
ków, pozwalają nam zatem osądzić ekonomi- 
czność palowiska, jak również przebieg palenia. 

Próg ogniowy służy do tego, aby żarem 
swym ogrzał do temperatury zapalności gazy 
oziębione przy narzucaniu węgla, prócz tego 
ma pomagać, aby powietrze z gazami lepiej się 
mieszało: o ile jednak spełnia on swe zadanie 
o term z praktyki wiadomo. 

Kocioł pośredniczy w wymianie ciepła mię- 
dzy gazami spalenia, a wodą w nim zawartą. 

Cząsteczki wody, stykające się bezpośrednio 
ze ścianami kotła, przemieniają się w bańki 
pary wodnej, których objętość ustawicznie się 
powiększa i to do tego stopnia, że przycze- 
pność (adhezya) tychże do ścian kotła zostaje 
przełamaną i bańki te odrywając się, uchodzą 
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przez wodę — jako lżejsze — do góry i tam 
gromadzą się w zbiorniku na parę. 

Ponieważ para jest złym przewodnikiem cie- 
pła, więc bańki pary bardzo słabo wpływają 
na rozgrzanie wody przez udzielenie jej swego 
cepła, ważnym jest tylko głównie mechani- 
czny przebieg tworzenia się baniek, a więc 
ożywiona cyrkulacya wody w kotle. 

Ciśnienie pary mierzone w  atmosierach, 
temperatura i punkt wrzenia, są wzajemnie 
od ściśle ograniczonych praw zależne. 

Punkt wrzenia wody, leży przy 0 atmost., 
a więc w otwartem naczyniu przy 1000C Jak 
długo naczynie jest otwarte, to i ciśnienie jest 
to samo, a wtedy nie jest możliwem podnieść 
temperatury wody chociażby o 10 C, gdybyśmy 
nawet nie wiem jaką ilość ciepła doprowadzili. 
Ciepło to zużywa się wyłącznie tylko do prze- 
miany wody w parę. 

Jeśli teraz zamkniemy naczynie i wytworzymy 
jakimkolwiek sposobem ciśnienie np. 10 atmo- 
sfer, to wytwarzanie się pary natychmiast usta- 
nie. Przez to powiększenie ciśnienia, został 
również i punkt wrzenia wody podniesionym 
ze 100 na 1830 C. Doprowadzane dalej ciepło, 
zużywa się najpierw na podniesienie tempera- 
tury wody do 1830C, a gdy to zostało osią- 
gnięte, rozpoczyna się znów wrzenie, a temsa- 
mem wytwarzanie pary. Ciśnienie 10 atmosfer, 
jest więc tylko możliwe przy 18300 tempera- 
tury wody w kotle. jeśli temperatura spadnie 
poniżej 183 C, to i nadmiar pary się konden- 
zuje, wskutek czego i ciśnienie do pewnych 
ścisłych granic maleje. 

Przez zmniejszenie ciśnienia, zbywające cie- 
pło natychmiast zamienia odpowiednią ilość 
wody w parę i w ten sposób uzupełnia, czyli 
równoważy — odpowiednie panującej tempe- 
raturze — ciśnienie. Proceder ten można w ten 
że poszczególne drobiny 


| wody wskutek doprowadzenia ciepła są nała- 


dowane energią i przybierają — odpowiednią 
parze wody — objętość, skoro tylko ich eks 
panzyę hamujące ciśnienie pokonać są zdolne, 
a więc wtedy, gdy ciśnienie w kotle spada. 

Mamy więc przez to znakomity środek prze- 
chowywanta zapasowej energii w kotle, co 
szczególniej przy niejednostajnym ruchu — jak 
w cegielniach — bardzo jest korzystnem. 

To szybkie zamienianie się wody w parę 
przy zmniejszonem ciśnieniu, daje jednak po- 
wód do wytwarzania się tzw. „mokrej pary*. 
Bańki pary wytwarzają się naturalnie tylko tam, 
gdzie woda najbardziej jest podgrzana, a więc 
na ścianach ogniowych; bańki te muszą prze- 
bywać całą warstwę wody, a zatem przy sil- 
niejszem ich wytwarzaniu się, wyrzucają wodę 
do zbiornika z parą i woda wtedy gotuje się 
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(kotłuje), co się daje zauważyć na wodowska- 
zach, gdyż woda wtedy „gra“. 

Jeśli nastąpi nagłe zmniejszenie ciśnienia, to 
woda uderza eksplozyjnie z wiełkim zama- 
chem o Ściany kotła, a może to się stać cza- 
sem tak energicznie, że nastąpi eksplozya. Tem 
się też tłómaczy nierzadki wypadki, że gdy 
przy kotłach połączonych, posiadających wspól- 
ny zbiornik pary — jeden eksploduje, to i po- 
zostałe jego los dzielą. Rozumie się, dzieje się 
to tylko wiedy, gdy poszczególne kotły nie są 
odosobnione wentylami. 

Co do formy kotłów, najekonomiczniej pra- 
cują te, które mają największą powierzchnię 
ogrzewalną. a więc kotły z ogrzewalnikami, 
płomiennikami itp 

Jakość wody ma wielki wpływ na kształt, 
a temsamem wybór kotła. 

Jeśli woda zawiera zanieczyszczenia, które się 
na ścianach kotła w postaci twardej skorupy 
osadzają, to ze względu na częste czyszczenie, 
nie można brać kotła z płomiennikami, tylko 
kocioł walcowy, lub z rurą płomienną (Corn- 
wall). 

Jeśli woda zawiera dużo luźnego mułu, k:óry 
się naturalnie na spodzie osadza, to trzeba 
unikać kotłów z dolnemi polowiskami. Te- 
chnika jednak dzisiejsza buduje tyle aparatów 
do czyszczenia wody zasilającej kocioł, że 
można prawie z bezpieczeństwem nie brać 
przy wyborze kotła jakości wody pod uwagę. 
Czyszczenie wody poza kotłem poleca jeszcze 
inny wzgląd, mianowicie: wszelkie zanieczysz- 
czenia wody zasilającej. kocioł są z reguły 
cięższe od niej, powiększają zatem ciężar ga- 
tunkowy wody, a temsamem i ciśnienie, na 
tworzące się na ścianach ogniowych bańki 
pary. Te ostatnie aby przedostać się do zbior- 
nika pary, muszą w stosunku do zwiększo- 
nego ciśnienia, również i objętość swą odpo- 
wiednio powiększyć, przez co powstaje w nich | 
nadmiar ciśnienia. a zwiększona ich energia | 
wyrzuca wodę do zbiornika pary. Przez za: . 
nieczyszczoną zatem wodę, powstaje mo- 
kra para. Dok. nast. 


Nowe towarzystwo akcyjne 


w Galicyi. 


Fabryki dachówek w Kołomyi i Niepołomi- 
cach, będące własnością firmy „Homolacs, 
Żeleński, Wimmer i Spółka” zostały 
w ostatnich czasach zamienione w Towarzy- 
stwo akcyjne przy finansowym współudziale 


lwowskiej filii austryackiego Zakładu 
Kredytowego. 

Kapitał zakładowy nowo założonego Towa- 
rzystwa wynosi 3.300.000 K. Koncesyonaryu- 


szami tego Towarzystwa są dotychczasowi 
współwłaściciele i lwowska filia Zakładu Kre- 
dytowego. 


jak wiadomo, fabryki te wyrabiają głównie 
dachówki, nadto dreny i cegłę i są jednym 
z najpoważniejszych producentów wyrobów 


ceramiczno budowlanych w kraju. 
_ . 


Nafta a bruki. 


W czasopiśmie „Nafta czytamy: W osta- 
tnich czasach zaczęto z dobrym skutkiem 
używać nafty jako przymieszki do fabrykacyi 
betonu. Mieszanie ołejów mineralnych z be- 
tonem jest bardzo proste i zazwyczaj używa 
się 10—15 części wagowych olejów mine- 
ralnych na 100 części cementu. Przeważnie 
używa się następującej recepty: na jedną część 
portlandzkiego cementu, 200/0 mleka wapien- 
nego i trzy części gruboziarnistego białego 
piasku. Piasek i cement miesza się na su- 
cho i do tego przychodzą jeszcze trzy czę- 
ści gaszonego wapna. Przez dodanie wody 
uzyskuje się żądaną konsystencyę, poczem 
dodaje się 15—200/ę białej nafty; jeśli beton 
ma być kolorowy, to dobrze odpowiednio za- 
farbować naftę. Gdzie nie rozchodzi się o ko- 
lor, można do betonu używać czarnej ciężkiej 
nafty surowej. Jeśli beton naftowy okaże się 
w praktyce tak dobry, jak przy próbach, to 
będzie to najidealniejszy materyał do wykła- 
dania ulic. 

Jeśli dzisiaj buduje się ulicę pierwszej klasy, 
to należy najpierw robić podłoże z cementu. 
na którem dopiero nakłada się bruk drewnia- 
ny albo asfalt. Ten rodzaj wykładania ulic jest 
kosztowny. W przyszłości budowa dobrej 
ulicy może być znacznie tańsza, jeśli się ją 
będzie wykładać materyałem o wielkiej wy- 
trzymałości i dużej ciągliwości. 

Cement naftowy otwiera także nowe widoki 
dla fabrykacyi kamienia sztucznego. W Ame- 
ryce fabrykują progi kolejowe z betonu: przy- 
mieszka nafty okazała się i tutaj bardzo poży- 
teczna, gdyż przez to progi otrzymały wię- 
kszą wytrzymałość i na zmiany temperatury; 
cement naftowy nadaje się także doskonale 
do upiększania ornamentyką ścian zewnętrznych 
domów. 
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KRONIKA. 


Nowe Towarzystwa akcyjne. Fabryka ma- 
szyn dla przemysłu ceramicznego w Mar- 
chegg pod Wiedniem. która wybudowała 
liczne zakłady ceramiczne i kopalnie węgla na 
Węgrzech po zfuzyonowaniu się z fabryką, 
armatur i transmisyi w Stockerau, zamienioną” 
została na Towarzystwo akcyjne. Zakiad ten 
zfinansował wiedeński Bank Związkowy. Fa- | 
bryka nowo „zorganizowana 
cznie zakres działania i chcąc rozwinąć akcyę, 
potworzyła reprezentacye prawie we wszyst- 
kich prowincyach Austryi Reprezentacyę na 
Galicyę obiął p Jan Lombardo chemik techn. 
w Krakowie. 

Stypendya rękodzielnicze. Wydział krajowy 
ogłasza konkurs. na stypendya oraz pożyczki 
z fundacyi imienia „Feliksy Maryi dw. im. 
z hr. Golejewskich Czarkowskiej* dla ręko- 
dzielników wzgl. u.zniów  rękodzielniczych 
z działu: 

a) kowalstwa i ślusarstwa 
łącznie z elektrotechniką: 

b) blacharstwa łącznie z instalatorstwem | 
i mosiężnictwem do niego należącem; 

c) stolarstwa i snycerstwa. 

Stypendya w kwncie 800 K przeznaczone 
są dla rzemieślników i przemysłowców, którzy | 
zawodowo już uzdolnieni pragną dalej odby- | 
wać studya zawodowe i praktykę w zagrani- | 
cznych szkołach albo zakładach rękodzielni- | 
czych i przemysłowych, w celu uzupełnienia 
i rozszerzenia nabytych wiadomości oraz pra 
ktycznego wysżkolenia 

Stypendya po 600 K przeznaczone są dła 
kandydatów (uczniów rękodzielniczych i ucz- 
niów szkół przemysłowych! któr y celem uzy- 


maszynowego 


rozszerzyła zna } 


skania fachowego uzdolnienia kształcą się 
w naukowych zakładach zawodowych i pra- 
cowniach rękod ielniczych lub innych zakła- 
dach przemysłowych w kraju 

Pożyczki w wysokości do 2.000 K prze na- 
czone są dla przemysłowców i rękodzilników, 
posiadaiących już wymagane ustawą przemy- 
słową śwtauectwa uzdolnienia fachowego do 
s moistnego wykonywania przemysłu. którzy 
pragną otworzyć samoistną . pracownię, a nie 
mają ku temu środków pieniężnych. 

iodania wnieść nałeży do Wydziału krajo- 
wego przed dniem 1 czerwca 1910. 

Bliższych informacyi udziela Izba handlowa 
i przemysłowa w Krakowie. 

Dyrakcya c. k. szkoły zawodowej dla ze- 
garmistrzów w Karlstein (Dolna Austrya) roz-, 
pisuje konkurs na kilka stypendyów rządo- 
wych po 300 K rocznie, przeznaczonych na 
odbycie nauki w roku szkolnym 1910/11. 

Kandydaci władający językiem niemieckim, 
wnie'ć mają własnoręcznie napisane podania 
do Dyrekcyi szkoły przed dniem 15 czerwca 
be r 

Bliższych informacyi udziela lzba handlowa 
i przemysłowa w Krakowie. 


Sztuczne suszarnie wedle najlepszych 
systemów urządzamy, — dostarczamy 
motory, maszyny i wszelkie przybory 
dla fabryk ceram. 12 
tylko znakomitej jakości. 
Mamy zastępstwa tylko pierwszorzędnych firm. 
Nasze Motto: Co drogie to tanie! 

Plany kosztorysy i objaśnienia bezpłatnie. 

DOM HADLOWO PRZEMYSŁOWY W KROŚNIE. 


Langen i Woli w Wiedniu 


Biuro inżynierskie na Galicyę i Bukowinę 


Inżynier Karol Krejcar we Lwowie 


ul. Ochronek I. 10. 


Mote oryginalne OTIO- 


i dla wszelkich rodzaiąpłynnego i lotnego paliwa. 


Motory do ropy o wysokiem ciśnieniu. 


14 


Motory, lokomobile i lokomotywy benzynowe. 


